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Ominaisuus- Estaa reunakorroosiota




Mika aiheuttaa reunakorroosiota?

 Monet teolliset maalit eivat peita
teravia reunoja, kuten esim.
laserleikattuja terasreunoja.



Mita on Valde ECP?

« 2-kerros jauhemaalausteknologiaa

« Ensimmainen kerros pohjamaalia ja toinen
kerros pintamaalia

« Patentoitu teknologia, jossa pohjamaali on:
* Saankestava
* Reunat korroosiolta suojaava

* Vaatii VAIN 1 uunituksen



Raskaskone teollisuuteen




Reunanpeittokyky estaa korroosiota

* Teravassa reunassa riittava maalipinta




Valde ECP:lla pinnoitetut koneet

Kaytossa olevissa Valde ECP:lla pinnoitetuissa
tyokoneissa ei ole havaittu reunakorroosiota.



Pinnoitettuja osia




Pinnoitettuja osia




VALDE ECP

Poistaa 2 tydvaihetta 2-kerrospinnoituksessa

pesu/esikasittely JEEL ]
pohjamaalaus

* Poistaa pohjamaalin uunituksen

* Poistaa valijaahdytyksen

* Sdastaa €



Jauhemaaliruiskut

Kayttosuosituksena nykyaikaiset
aitteet, joilla saadetaan kilovoltteja
ja mikroampeereja




Minimol takaisin varautuminen

Parhaan lopputuloksen
saavuttamiseksi
suositellaan hyvaa
kontrollia kilovolteissa ja
mikroampeereissa, joka
minimoi takaisin
varautumista.




Esikasittelyt VALDE ECP:lle

Alusta silea tai puhallettu

Puhalletut pinnat eivat saa olla liian karkeita
vhden uunituksen teknologialla.

Qualicoat 1 laatu, puhalluskarkeus <50um
Korkea luokitus — esim. sinkkifosfatointi

Matalampi luokitus — rautafosfatointi, viela
tarkeampaa, etta reunat ovat peittyneet.

Fosfaatti vapaa esikasittely kuten Oxsilan tai
Bonderite MT-1

Puhallus ilman esikasittelya




lImastorasitusluokat ISO 12944

ISO 12944 Tyypilliset ymparistot
Luokitus

Cc1 Hyvin lieva. Kuivat sisatilat.
C2 Lieva. Lammittamattomat sisatilat, kuiva ja puhdas ulkoilma seka
maaseutuilmasto.

C3 Kohtalainen
Kaupunki- ja teollisuusilmasto, jossa kohtalainen rikkidioksidikuormitus. Rannikot
joissa alhainen suolapitoisuus. Sisalla tuotantotilat joissa korkea kosteus ja
epdpuhtauksia ilmassa

C4 Ankara
Ulkona teollisuusalueet ja rannikkoalueet, joissa kohtalainen suolapitoisuus.
Rannikolla telakat. Sisatiloissa kemianteollisuuden tuotantolaitokset, uimahallit ja
-altaat.

C5-1 Hyvin ankara teollisuusilmasto
Teollisuusalueet, joissa korkea kosteus ja syovyttava ilmasto. Sisatilat, joissa
kondensoituminen miltei jatkuvaa ja ilman saastemaarat korkeita.

C5-M Hyvin ankara meri-ilmasto
Meri-ilmasto, jossa suolapitoisuus korkea. Sisalla rakennukset tai alueet, joissa
kondensoituminen on miltei jatkuvaa ja ilman saastemaarat korkeita.



ISO 12944-6
VALDE ECP
C4 High Performance
C5 Medium Performance

Suolasumu tulokset 720h jalkeen.

Materiaali STD teras, % Reuna Etenema Rakkula Hilseily Halkeilu

laboratorio levyt korroosio maalikalvossa

Rautafosfatointi 0% Pass Pass 0 | Pass O Pass
(S0) (S0) 0 (S0)

Sinkkifosfatointi 0% Pass Pass 0 | Pass O Pass 0 (S0)
(S0) (S0)

Puhallettu teras hieno 0% Pass Pass 0 | Pass 0 | Pass 0(S0)
(S0) (S0)

Puhallettu teras 0% Pass Pass 0 | Pass O Pass 0 (S0)

karkea (S0) (S0)

Fosfaattivapaa 0% Pass Pass 0 | Pass 0 | Pass 0(S0)

esikasittely (S0) (S0)




VALDE ECP - 1000h suolasumu

e 1000h suolasumutesti on myos yleinen vaatimus
jauhemaaliteollisuudessa.

| B e s o e AN GRENIL  EE T E
FICIUIRES Toelow affer 1000 Sallt Spray

Wit

Sinkkifosfatointi Hieno puhallettu Karkea puhallettu Oxilan 3

« Kaikki paneelit 100% reunakorroosiosuojattu ja ruosteen etenema vahemman kuin Imm.
* Paneelien ylapuoli raaputettu testin jalkeen



Reunakorroosio

* Teravilla reunoilla, kuten laserleikattu teras.
* 100% suoja korroosiota vastaan mahdollinen




VALDE ECP avainominaisuudet

Korroosiosuoja teraviin laserleikattuihin reunoihin ja C4
ilmastorasitusliuokka tasopintoihin (ristiviiltotesti)

Saankestava pohjamaali

Pohjamaalilla ja pintamaalilla yhteensopivat kemiat
Sailyttaa kiillon, erittain silea lopputulos

Tayttaa suurten OEM-valmistajien vaatimukset
Erittain hyva ylipolton kestavyys

Laaja kalvonpaksuus alue 80-200um (suositus 120um)

Alhaisimmat kayttokustannukset verrattuna 2-kerros ja 2-
uunitus maalausteknologiaan.

Alhaisimmat paaomakustannukset, kun paivitetaan maalaamo
vhden kerroksen maalauksesta.

Alhainen kovettumislampaotila, min. 10min x 170°C






